TORKSTYRNING

AUTOMATISK VATTENHALTSREGULATOR
FOR KONTINUERLIGA SPANNMALSTORKAR
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REGLERENHET

Mascon X1 ar en torkstyrning framtagen efter manga ars erfarenhet av
spannmalstorkning. Mascon X1 ger ett optimalt utnyttjande av torken med

en jamn utgdende vattenhalt &ven vid héga och ojamna inkommande vattenhalter.
Passar samtliga pa marknaden férekommande torktyper.

Anpassbar for On/Off reglering eller "volymetrisk utmatning”. Inga yttre &ndringar
behover géras med motorer mm.

Med antalet métsonder och dess placering anpassas de olika torkstorlekarna

Mascon X1 mixar och balanserar ingaende matsignaler fran matsonderna for att
erhalla ett medelvérde pa spannmalens vattenhalt.

Stegreglering med programmerbar utmatningsvolym ger en anpassning till torkens
genomstromningshastighet.

Enkelt handhavande for operatoren. Installningar vid drift betjanas pa reglerenheten.
Reglerenheten avsedd for att monteras infalld. Matt H=144, B=72, D=280 mm.



TORKSTYRNING

FUNKTIONSBESKRIVNING

ALLMANT

Mascon X1 ar en nyutvecklad torkregulatortyp avsedd for kontinuerliga spannmalstorkar.
Genom dess anpassbarhet kan den betjana torkstorlekar fran ca: 3 ton/tim och uppat.

Det ar en avancerad unik konstruktion byggd pa de erfarenheter vi har tillgodogjort oss och
samlat under mer an tjugofem ars tillverkning av regulatorer for spannmalstorkar.

Regulatorn arbetar med en progressiv/regressiv procenttidsutmatning som har programmer-
bara fasta steg. Vid instéllt borvarde arbetar regulatorn med en viss programmerad utmatning
t.ex. 30% , motsvarande ett 6nskat borvarde, som kan vara exempelvis 13,5% vattenhalt.
Tenderar nedtorkningen dérvid att 6ka t.ex. till 12% 6kas utmatningsgraden till nd&rmast fasta
steg (35% utmatningsvolym).

Tenderar daremot nedtorkningen att i stallet minska fran borvardet, sa att utgaende vattenhalt
Okar i det angivna fallet over t.ex. 13,5% inkopplas en lagre utmatningsgrad (25% utmanings-
volym). Racker inte denna minskade utmatning for att halla nedtorkning till ett acceptabelt
varde inkopplas nasta lagre utmatningsgrad (20% utmatningsvolym). Om denna utmatnings-
grad till foljd av ett tillfalligt inkommande mycket vatt material &nda inte ger tillracklig ned-
torkning fortsatter inkoppling ner till 5% utmatningsvolym. Vid denna utmatningsgrad ges
maximal torkning. (Se diagram 1).

De pa reglerenheten 16 st stegen (5-100%) ar helt programmerbara bade vad det galler
utmatningsgrad och differansvérde, varfér utmatningen kan anpassas till varje enskild torks
driftsegenskaper och transportsystemets mojligheter att fora bort materialet fran torken.
Dessutom kan Mascon X1 betjana torkar med volymetrisk utmatning (slagéppning).

Ovan namnda anpassningar gores av o0ss vid leverans och ar specifikt for torken.

Noggrannheten kan vid mycket stora torkar och beroende pa torksnittsytan i torken ytterligare
forbattras genom att regulatorn kan byggas ut med flerantal matsonder (givare).

Normalt vid torkstorlekar upp till 10-15 ton/tim rekommenderas 2 st métsonder.

Den ena placeras normalt i torkzonens nedersta del 20% upp fran kylzonen och benamnes Al.
Den andra placeras ca: 60 % upp i torkzonen och bendmnes B1. Vid mycket stora torkar
placeras i horisontalplanet ytterligare métsonder t.ex. A2,A3-B2,B3 osv. Vid placeringen

tas hansyn till torkens genomstrommningsarea sa att basta mojliga upptackning med
matsonderna sker.

Matsonderna grupperas A1-A2 osv. (nedre givargrupp) och B1-B2 osv. (6vre givargrupp).
Varije givargrupp ger ett aritmetiskt medelvarde pa vattenhalten pa de bada avkannings-
stallena. Samtidigt kan varje grupp av matsonder installas sa att de mer eller mindre tar
hansyn till avvikelser. Salunda bor den nedre givargruppen ta den storsta effekten av en
vattenhaltsforandring (typiskt 70-75%) medan den 6vre far en marginell inverkan pa
styrningen vid en andring i inkommande vattenhalt. Férhallandet &r installbart med hansyn
till torkens hojd/torksnittsyta.



TORKSTYRNING

MONTAGEANVISNINGAR

1. Matsonderna monteras normalt parallellt med och mitt emellan tva luftbalkar i en tork
av balktyp. Se ritning 1. Matsonden rekommenderas att placeras pa en hojd av ca 20% av
torkzonens totala omfang, raknat fran kylzonens borjan och uppat. Hansyn maste tas till
om kylzonen ér stallbar med spjéll. Berédkningen skall ske med maximal kylzon.
| torkar forsedda med inbyggda varmebatterier skall sonden monteras ovanfor nedersta
eller nast nedersta batteriet beroende pa atkomlighet och antal batterier. Vid montage av
flera matsonder skall uppdelning ske sa att basta upptackning sker i genomstrémmnings-
arean. Vi tva matsonder placeras dessa diagonalt A1-B1 (Se ritning 1).
Vid svavtorkar placeras matsonden vi mitten av ett sall i nedre delen torkzonen, sa att
matsonden blad ligger parallellt med spannmalsstrommen och i mitten av spannmals-
lagrets tjocklek.
| torkar av schakttyp skall matsonden placeras i centrum av mittersta schaktet och c:a 20%
upp i torkzonen raknat fran kylzonen.
Matsondens metallblad skall alltid helt tdckas av det forbipasserande torkgodset for
att ratt funktion skall erhallas.
Ovan namnda montagesatt géller generellt. Vi bistar med hjalp for ratt placering for varje
specifik tork. Det &r ytterst viktigt att placeringen ar ratt gjord for att fa en sa bra funktion
som mojligt.

2. Matsonden monteras med hjélp av den medfoljande stalplattan, som &r forsedd med
monteringshal som passar till matsonden. Stalplattan tjanstgor som mall for haltagning
i torkens vagg. Anvand sticksag och borra 4 st. 8 mm hal for stalplattans pinnbultar.
Stalplattan placeras pa baksidan av torkvaggen varpa matsonden tras genom sa att
pinnbultarna sticker ut. Skruva pa vingmuttrarna.
Vid montage av méatsonderna skall torken vara tom eller atminstone ned till den niva
dar sonden monteras.

3. Reglerenheten placeras pa lamplig 6vervakningsplats, som normalt inte bor dverstiga
200 m fran matsonderna i torken. Vid langre strackor radgor med oss. Reglerenheten
ar avsedd for infallt montage och haltagning i front skall ske med H=138x68 mm.
OBS! Inbyggnadsdjup = 255 mm.
Onskas reglerenheten fristdende kan den levereras inbyggd i en platkapsling.
Utrustningen ansluts elektriskt enlig medféljande schema (Se ritning 4).
Kabeldragning mellan matsonder och reglerenheten maste ovillkorligen vara med
skarmad kabel.

4. N&r montaget ar avslutat och den elektriska installationen ar klar kan ett enkelt funktions-
test goras. Torken skall vara tom. Stall in funktionsomkopplaren pa "auto” vrid ner till
noll pa "auto inst.” Kolla nu om nagon av lysdioderna 0-100 lyser. Vid noll bor nagon av
lysdioderna lysa. Om inte kontakta oss.



TORKSTYRNING

DRIFTINSTRUKTION

1. Torken fylles med torkgods. Varme och flaktar startas.

2. Om torken har instéllbar utmatningsanordning instélles denna pa lamplig maximal
utmatning med hansyn bl.a. till att det borttransporterande maskineriet kan fora bort
godset vid langvarigt hog utmatningsvolym.

MANUELL DRIFT

3. Nar torken &r fylld med torkgods, maste det pa vanligt satt koras runt i torken tills att
onskad torkningsgrad erhallits vid torken utlopp. Detta sker pa sa sétt, att pa regler-
enheten stalles drifvéljaren i l4ge "Man” och att lamplig utmatningsgrad instélles med
mittersta vredet méarkt ”Man 1-100”.Utmatningen visas med att en lysdiod i lysdiodstapeln
ar tand och visar aktuell utmatningsgrad (%-utmatningsvolym fran torken). Utmatningen
sker nu helt manuellt med det %-intervall som installts med hansyn till den vattenhalt man
onskar. Méatsonderna har ingen inverkan i detta driftslage.

%-utmatningen har en omloppstid pa ca. 60 sekunder, vilket innebar att om lysdioden

40 % &r tand, sa ar utmatningsintervallerna ca 24 sek/min. Vid instéllning av énskad
utmatningsvolym galler att om vredet "Man 0-100” vrides medurs sa dkar %-utmatnings-
volymen sa att torkningen minskar. Vrides vredet moturs minskar utmatningsvolymen sa
torkningen Okar. Observera att vredet har 10 varvs arbetsomrade.

Generellt galler att vid nedtorkningsbehov fran ca. 20% till 12-13% vattenhalt bor man
ha en instéllning pa ca. 20-25 % utmatningsvolym. Detta kan variera nagot mellan olika
torkar och torktyper.

Normalt vid drifttagning ar tillvagagangssattet det som namnts under punkt 3.

En annan metod é&r att direkt borja kdrningen med automatik. Se punkt 4.

| detta fall maste den utmatade varan borttransporteras och betraktas som otorkad till dess
att den utgaende vattenhalten fran torken kommit ner till dnskad vattenhalt. En annan
maojlighet & om det mekanisk i anldaggningen ges mojlighet att kora det upp och blanda
det med inkommande vara.

Fordelen med detta tillvagagangsatt ar att torken snabbare kommer till sin normala
arbetsfas med det torkgods som &r representativt for det inkommande partiet som skall
koras.

AUTOMATISK DRIFT

4. Torken lamnar nu en vattenhalt som ar den 6nskade t.ex. 13 % vid utloppet. Driftvaljaren
pa reglerenheten stalles i lage "Auto” och lysdioden pa lysdiodstapeln kommer troligen
att inta ett nytt varde.

Nu skall med hjélp av mangvarvsvredet markt Auto inst” samma lysdiod
(utmatningsvolym) instéllas som kdrningen av slutades med i manuell kérning.
Borja med fran noll och vrid medurs tills det att ratt lysdiod tands. Las instéllningen
med hjélp av den lilla spaken vid sidan, detta for att ingen av misstag skall komma at att
andra instéallningen.

forts.
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AUTOMATISK DRIFT
Forts..

Vad som hé&nder nu ar att méatsonderna kopplas in och registrerar vattenhalts-
forandringarna i torken kontinuerligt. Detta kan avldsas med att lysdioderna
”minskar/okar” blinkar korvartigt.

Vid stora forandringar lyser dessa kraftigare och vid homogent inkommande material
forblir de sléackta.

Matsonderna styr nu utmatningen sa automatiken hela tiden forsoker att efterstrava att
halla det forhallande som nu rader. Utmatningsvolymen kommer nu att 6ka/minska efter
forandringarna uppe i torken.

Torken skall nu ga en tid och man skall kontinuerligt ta prov sa att installningen ger den
onskade vattenhalten ut. Skulle den utgaende vattenhalten 6ka nagot efter en tids korning,
t.ex. 13,5 % oOkar till 14,0 % finjusteras detta med vredet ”Auto Inst” vrid moturs ca 20
skaldelar och ta ett nytt prov efter en tid. Omvént géller ifall vattenhalten minskar.
Observera att det tar tid att se effekten av en sadan justering. Torken maste ha matat ut
ca. 2/3-delar av sin torkvolym for att en férandring skall kunna métas.

Véardet som avlases pa vredet "Auto Inst” ar relaterad till den 6nskade vattenhalten och
spannmalssorten som torkas. Installningen kan noteras och anvandas nasta gang samma
sort och vattenhalt skall koras.

En 6kning av vardet pa ”Auto Inst” ger en dkning av vattenhalten.

En minskning av vardet pa ”Auto Inst” ger en minskning av vattenhalten.
Lysdioden méarkt "Utmatning” visar att utmatningen &r aktiv.

Vid volymetrisk utmatning (Slagutmatning) géller att lysdioden visar triggpuls till
utmatningsenheten.

TOMNING

5. Vid normal kdrning och om inga nivavakter i torken ar foreglade éver utmatningsmotorn
kommer nar materialnivan i torken understiger de 6vre méatsonderna utmatningsvolymen
att okas till 100 % d.v.s. torken snabbtommes.

Onskas manuell témning stall driftvaljaren i lage ”Man” och vrid upp till 100 %.

6. Vid leverans har utrustningen justerats for att optimalt anpassas till den tork den skall
betjana. Hansyn har tagits till utmatningshastighet, forhallande hojd/genomstromnings-
area, utmatningssystem och torktyp. Detta gor det enkelt att anpassa den pa nytt efter
en pabyggnad av torken. Bytes torken till en med storre kapacitet kan fler matsonder
installeras.

Vi bistar med hjalp under montage och ger ytterligare driftsinstruktioner till berérd
personal per telefon/besok vid drifttagning.
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Diagram 1

MASCON XI

INGAENDE VATTENHALT
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Ritning 1

MASCON XI

Placering av matsonder i balktork

Gl %

A
A
A
A
A
A
A
A
A

- - > >
> bmp b > @ P
> - > > >

>
> b
>
> >




TORKSTYRNING

Ritning 2

MASCON XI

Placering av matsonder i balktork
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Ritning 3

MASCON XI

MATTSKISSER

Reglerenhet

Haltagning: 138x68 mm Inbyggnadsdjup: 255 mm

5 T
Matsond (Givare)
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Ritning 3

MASCON XI

Kabel och inkopplingsschema

Reglerenhet (baksida)




